	Společnost, sídlo:
	

	PROTOKOL O KONTROLE

Svařovací hadice, spoje a příslušenství
	Ev. číslo:
	

	
	Perioda:
	3 měsíce

	1 
	Předpis:
	Vyhl. 87/2000 Sb.

ČSN 05 0601

	Způsob kontroly:
	ponoření do roztoku saponátu
	Provádí:
	pověřená osoba

	Kontrola musí být prováděna pověřenou osobou (podle Místního provozního bezpečnostního předpisu) proškolenou a seznámenou.

	Kontrola hadic se provádí při nejvyšším pracovním přetlaku plynu, zkouška se provádí pod vodou. 

Netěsnosti spojů a příslušenství (při výměně hadic na hořlavé plyny a kyslík) se zjišťují vodou s pěnotvorným prostředkem neobsahujícím mastnoty (např. mýdlová voda). 

V případě zjištění úniku musí být vadné hadice ihned vyměněny.

Nejvyšší pracovní přetlak plynů pro zkoušku těsnosti spojů je pro hadice na acetylen: 0,15 MPa; pro hadice na kyslík: 0,8 až 1,5 MPa; pro hadice na plyny při svařování a řezání plazmou: 0,4 až 0,6 MPa.


	Datum
	Označení a umístění zařízení
	Výsledek kontroly, zjištěné závady
	Kontrolu provedl / podpis
	S výsledkem

seznámen ved. pracoviště /

dne / podpis
	Závady odstraněny dne / podpis ved. pracoviště

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


